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PoWer MIG 3500 LST-R

Sebeke Gerilimi (3~)

Kurulu Gig (KVA)
Nominal Giris Akimi (A)
Cikis Akim Araligi (A)
Bosta Calisma Gerilimi (V)
Bosta Calisma Gerilimi (V)
Devrede Kalma Orani (40°C)
Yeterlilik (%)

Tel Capi (mm)

Gaz Akig! (L/min)

Boyutlar (D*G*Y) mm
Agirlik (kg)

izolasyon Sinifi

Koruma Sinifi

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig
Kodu Makine
ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar

6021000114

e “MCU+DSP” tam dijital kontrol sistemi hassas
sonugclar saglar kaynak prosesinin kontrol( ve
dusuk sicrantili kaynagin gerceklestiriimesi;

e Coklu islem: LST MIG/CV MIG;

e CS/SS kaynak uzmani veritabani ve akilli
parametreler kombinasyon mikemmel kaynak
kalitesi saglar;

e Optimize edilmis ark baslatma fonksiyonu %100 ark
baslatmay! gerceklestirir basari orant;

e Kaydet ve geri ¢cagir (100 set), kaynaklama
arasinda gecis yapmak icin tek tus sirecler;

e Coklu dijital iletisim arayuzleri ve standart analog
kontrol arayiizi robotlara baglanmayi kolaylastirir;

e Talep Uzerine fan, ECO tasarimi;

¢ Ariza kendi kendine teghis fonksiyonu, ¢oklu
glvenlik korumasi;

AC380/400/415V + 10%, 50Hz
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